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ALMACENAMIENTO
> EN PATIO DE — Lodos
CARBON contaminados

.

— ()

A4

0 Chatarra
C - 5
arbon PULVERIZADORES Estop

contaminadas

y
ACPM
Chatarra
i CALDERA - 5
Fuel Oil il
foue contaminadas

e TURBOGENERADOR

SUBESTACION dieléctrico.

Disyuntores

A .. ,!
C A ;C; A3
.L A,; 3

A .. ,1 >A3C3A3, -

; -A,>C  A3- ( < 8 1
‘ ‘&L | % <
C A C; A31! _ 5 (
A>,<;
A +
* &

% <i< %



MN K 1

MK

PQ>;13
Q %<

K 1

K 1 |

NK 1 |

%

-D.;13

N#K 1 9

#HK 1

K

K1

a

|
K1 |
K1 |

KA




*%

%

&9

10



%

+
(
.
. %
-t
;
C

. %

1( ! # $ ;-. x =

Residuo
Clasificado

\ Informacion Listas de
Técnica residuos o
(Bala d desechos
Ba nce € masa .
Hoja de Seguridad) Ellgrosos
Caracterizacion
analitica

Residuo NO
Clasificado

!

Residuo
Clasificado

Residuo
Clasificado

¥ 4

= $4 | A

¢voans

(o]
-

*EI

11



( L]
% . "
* & +
"% + 9
d ( 6+ + 4+ 6
% ( & & &
: : 6 F 9 ; 1 i
+ > N .
¥ + & '
+ % Ut
n # L] =
. #
> ( +
8
/ *1 *
+ +
&
] 1 (- <(# C ) (Chn #
Entradas: Salidas:
—> Mq(Masade
productos)
M ¢ — OPERACION UNITARIA Mg (Masa de
(Masa de Entrada) Residuos)

—* My (Masa
No identificada)

12



*%

"%

13



/ ' .
$C ) (
* , <% .
+
6 * - : n
1 C /7 ,#%" ( +°" ( 4" ( $ o ( C
pagina: 176

hoja de datos de seguridad

| 1 Denominacion de la sustancia, de la preparacion y de la empresa;

- Datos del productoe
- Mombre Comercial Jet Adjusters Thinner

Acrylic Primer Thinner

- Productor’suministrador

Tel.: Fax -

- Sector de informacion Product Information - Tel.:
- Informacién para casos de emergencia
Institute Macional de Toxicologia
Madrid

el

2 Composicionfinformacion sobre los componentes;

- Caracteristica quimica
- Descripgi colas

gtilo, rmonamens

- Sustancias peligrosas contenidas
B0-82-8 metacrilato de metilo 100%
= F: R 11-36/37738-43

| 3 ldentificacion de los peligros

acion del peligro:

X Irmitants
F Facilmente inflamakble

fara personas y medio ambiente:

Jndicaciones adicionales sobre peligrg
Faciments inflamak

R 38737I3E T Ta peed y las wias respiratorias

R43 Posibilidad de sensbdizacion en contacto con la piel
- Sistemna de clasificacion:

La clasificacion comespende 3 |as listas actuales de la CE, complemeniandose, no obstante, con
nformacicn procedents tanto de la literatura especializada como de empresas.
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REGISTRO MENSUAL DE GENERACION DE RESPEL

(MES DE REGISTRO: (2)GENERADOR (Razon Social): (3)TIPO DE GENERADOR: (araue (4)CIUDAD
con una equis X, el tpo de generador) GRaoE MEDAND PEQUERD
(5)AREA/SECCION/SEDE (6)DIRECCION: (7)TELEFONOS (B)FAX:
RESPEL
. (15)PRESENTACION DEL RESPEL
(9)FECHA DE Q0)ETIVIDADY (12)ESTADO FiSICO (13)CARACTERISTICAS DE PELIGROSIDAD (Consigne el numero de envases en que se presenta e | Respel)
e PROCESO / e ey vz e (Marque con equis X, la(s) caracteristica(s) de pel  igrosidad del ) (16)CANTIDAD (Kg.)
ddimm/aa PROCEDIMIENTO QUE | (11)NOMBRE DEL ' spel) (14) CLASIFICACION X
DA ORIGEN AL RESPEL RESPEL SEGUN D‘fCRETO
4741/05
SOL LiQ GAS SEM CORR | REAC | ExPL | INFL | INFE | RADI | TOXI ENVASES TAMBOR GARRAFA cam CC"U':ATPEL'EE:S; saco
(18)OBSERVACIONES
(17)TOTAL
(19)RESPONSABLE
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CUANTIFICACION DE LA GENERACION DE RESPEL

. Total Respel Media moévil -tltimos seis
ANO:200__ (Kg/mes) meses- (Kg/mes)
Mes 1 A >
Mes 2 B s
Mes 3 C =
Mes 4 D >
Mes 5 E s
Mes 6 F (A+B+C+D+E+F)/6
Mes 7 G (B+C+D+E+F+G)/6
Mes 8 H (C+D+E+F+G+H)/6
Mes 9 | (D+E+F+G+H+I)/6
Mes 10 J (E+F+G+H+1+J)/6
Mes 11 K (F+G+H+I+J+K)/6
Mes 12 L (G+H+I+J+K+L)/6
Total Respel generados
Promedio de generacién de Respel Promedio
Clasificacion: PEQUENO MEDIANO GRANDE
/ , % .
*
6 & &
% K1 D)
&
*
& +
+ 5 1

Il#ll
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CONTROL DE LOS PROCEDIMIENTOS EXTERNOS PARA RESPEL

NOMBRE DEL RESPEL

CLASIFICACION DECRETO
4741 DE 2005

CANTIDAD (Kg./mes)

FECHA

PROCEDIMIENTOS EXTERNOS

ALMACENAMIENTO

APROVECHAMIENTO Y/O
VALORIZACION

TRATAMIENTO Y/O
DISPOSICION FINAL

EXPORTACION

OTRO

NOMBRE DE LA INSTALACION
ENCARGADA DEL
PROCEDIMIENTO EXTERNO
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